Montagehilfe | Montaj yardim

Pomoc montazowa | Pykoeoacteo no moHTaxy

MONTAGEHILFE | MONTAJ YARDIM
POMOC MONTAZOWA | PYKOBOOCTBO MO MOHTAXY

DE KOLBENDICHTUNGEN

Was nijtzt die beste Dichtung, wenn sie nicht richtig einge-
baut oder beim Einbau beschadigt wirde Damit dies nicht
passiert, stellt hnen Freudenberg Sealing Technologies eine
mabgeschneiderte Palefte von Montagewerkzeugen zur
Verfigung. Die einwandfreie Montage ist entscheidend fur
die Leistungsfahigkeit und Standzeit einer Dichtung und
stellt damit ein wesentliches Qualitatsmerkmal dar. Mit den
Einbauhilfen von Freudenberg Sealing Technologies

vermeiden Sie grundlegende Einbaufehler,

vermeiden Sie Beschddigungen der Dichtkante bei der

Montage,

erhdhen Sie die Standzeit der Dichtung,

sparen Sie Zeit und Kosfen.

Fur Kolbendichtungen haben sich in der Praxis unabhéngig
vom Werkstoff zwei Einbauhilfen bewdahrt: Die Montage mit
Spreizdise und Montagekegel beziehungsweise der Einbau
mit Montagebéndern und Kalibrierhilse.

1. Einbau mit Spreizdise und Montagekegel

Bei zweiteiligen Kolbendichtungen ist in zwei Schritten
zunéchst der Anpressring, anschlieBend der Profilring zu
montieren. Eine Kalibrierung der Kolbendichtung ist danach
nicht erforderlich.

Die Montage von Anpressring und Profilring verlauft jeweils
nach dem demselben Muster:
Den Montagekegel auf den Kolben aufsetzen.
Den Anpressring/Profilring auf den Montagekegel
auflegen.
Den Anpressring/Profilring mit der Spreizhilse tber den
Konus hinweg aufdehnen und in die Nut einsprengen.

2. Einbau mit Montageband und Kalibrierhilse
Kolbendichtungen lassen sich auch sehr gut mit Hilfe zirka
30 Millimeter breiter Montagebander aus reiffestem Nylon
montieren. Dabei werden die Ringe mit jeweils zwei
Montagebandern in zwei Stufen Gbergeknépft. PTFE-Profil-
ringe sollten hierzu vor der Montage in Wasser oder Ol auf
zirka 80°C erwdarmt werden. AbschlieBend wird die Kolben-
dichtung mit Hilfe einer Kalibrierhiilse in der Kolbenbohrung
kalibriert.

TR PISTON SIZDIRMAZLIK ELEMANILARI

Dogru montaj yapilmayan ve ya montaj sirasinda hasar
goren sizdirmazlik elemani en iyi sizdirmazlik elemani
olsa bile neye yarare Bunun olmamasi icin Freudenberg
Sealing Technologies size ézel hazillanmis montaj takimlari
sunmakiadir. Bir sizdirmazlik elemaninin performansi ve
dayanim siresi icin kusursuz montaj cok dnemlidir ve énemli
bir kalite 6zelligidir. Freudenberg Sealing Technologies
montaj yardimeilari ile

temel montaj hatalarndan kaginabilirsiniz.

montaj sirasinda sizdirmazlik dudagina zarar vermeyi

nlersiniz.

sizdirmazlik elemaninin dayanim siresini arfinrsiniz.

zamandan ve maliyetten tasarruf etmis olursunuz.

Piston sizdirmazlik elemanlari montaji igin, malzemeden
bagimsiz olarak iki metod denenmistir ve pratik olarak faydali
oldugu kanitlanmistir: Germe memesi ve montaj konisi ile
yapilan montaj ve ya montaj bantlart ve kalibrasyon kovanlar
ile yapilan montai.
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1. Genisletme aparah ve montaj konisi ile montaqj

lki parcali piston sizdirmazlik elamanlarinin montaii iki adimda
yapilir, énce o-ring sonra da kayici ring monte edilir. Béylece
piston sizdirmazlik elemaninin daha sonra kalibre edilmesine
gerek kalmaz.

O-ring ve elastomer kayici ringin montaji ayni drege gore
gerceklesir.
Montai konisini piston Uzerine gegiriniz.
Orring / kayaci ring montaj konisinin Uzerine koyunuz.
Orring / kayaci ringi genisletme aparati ile koninin zerin-
den esnetin ve yuvanin igerisinde gerin.

2. Montaj bandi ve kalibrasyon kovani ile montaj

Piston sizdirmazlik elamanlari yakl.30 milimetre genisligindeki
yirilmaya dayanikli naylondan montaj bantlarn yardimiyla
cok basarili bicimde monte edilebilir. Bu sirada halkalar iki
montaj bandi ile iki kademede kolayca gegirilebilir. PTFE
profil halkalar bunun igin monte edilmeden énce su ve ya
yag icerisinde yakl.80°C isitimalidir. Son olarak da piston
sizdirmazlik elemani bir kalibrasyon kovani yardimiyla piston
yuvasinda kalibre edilir.

PL USZCZEINIENIA TEOKA

Céz jest warta nawet najlepsza uszczelka, jesli nie zostanie
prawidtowo zainstalowana lub ulegnie uszkodzeniu podczas
montazu? Aby tak sie nie stato, firma Freudenberg Sealing
Technologies udostepnia Paristwu specijalistyczny zestaw
narzedzi montazowych. Prawidtowy montaz jest kluczowym
czynnikiem WpnyWOiQC\/m na funkcionovvonie uszczelniania
oraz jego diugg zywotnoéé. Dzieki narzedziom do montazu
oferowanym przez firme Freudenberg Sealing Technologies

unika sie podstawowych btedéw montazowych,

unika sie uszkodzenia krawedzi uszczelniojgeych podczas

montazu,

wydfuza sie zywotnoéé uszczelnienia,

w konsekwenciji oszczedza sie czas i ogranicza koszty.

W montazu uszczelnien toka sprawdzajq sie dwie metody
i to niezaleznie od materiaty, z kidrego sq one wykonane.
Montaz wykonuje sie za pomocq tulei rozpreznej i stozka
montazowego wzglednie za pomocg tasm montazowych, @
nastepnie tulejki kalibracyjnei.

1. Zabudowa za pomocqg popychacza i stozka
montazowego

W przypadku dwuczeéciowych uszczelnien ttoka (np. SIMKO

300) nalezy w dwéch krokach zamontowaé najpierw pierécien

sprezynujqcy, a nastepnie pierécien uszczelniajqey. Kalibracja

uszczelnienia ttoka nie jest konieczna.

Montaz piericienia sprezynujqcego i pierscienia
uszczelniojgcego przebiega wedtug tego samego schematu:
Stozek montazowy natozyd na tok.
Pierscien sprezynujgcy/pierécien uszczelniajgey natozyc
na stozek montazowy.
Za pomocq popychacza naciggngé pierécier
sprezynujqey/pierécien uszczelniajgey na stozek i umiescic
w rowku.

2. Zabudowa za pomocq tasmy montazowe;j i tulejki
kalibracyjnej
Uszczehienia ttoka mozna z fatwoscig montowaé za pomocq
fasm montazowych o szerokosci ok. 30 milimetrow wykona-
nych z odpomego na zerwanie nylonu. Pierécienie wciska sie
za pomocg dwéch ta$m montazowych w dwoch poziomach.
Pierécienie profilowane PTFE nalezy w tym celu przed montazem
ogrza¢ w oleju do temperatury okoto 80°C. Nastepnie uszczel
nienie floka kalibruje sie za pomocq tulei kalibracyjne;.

RU NOPLUHEBBIE YNNOTHEHMS

Kakas nonbaa ot camoro nyuLiero ynnoTHeHus, eCiiv OHO
HEMPABUIILHO YCTAHOBIIEHO WM MOBPEXAEHO NPU MOHTAXe?
Yro6bl aToro He cnyunnocs, «Ppoitnerbepr CunuHr TexHonopxmcs

npeanaraer Bam GCCOPTMMEHT MOHTAXHbIX UHCTPYMEHTOB.
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